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DU FINNER OSS OVER HELE LANDET!

Vi tar forbehold om trykkfeil og forbeholder oss retten til produktendringer uten forutgående varsel

TROMSØ
Telefon 77 75 28 60
tromso@eiva-safex.no

HARSTAD
Telefon 77 00 06 90
harstad@eiva-safex.no

TRONDHEIM
Telefon 73 99 42 00
trondheim@eiva-safex.no

ÅLESUND
Telefon 70 17 47 70
aalesund@eiva-safex.no

HAUGESUND
Telefon 04404
haugesund@eiva-safex.no

STAVANGER 
Telefon 51 71 55 60
stavanger@eiva-safex.no

KRISTIANSAND
Telefon 38 12 20 30
agder@eiva-safex.no

PORSGRUNN
Telefon 35 54 06 60
telemark@eiva-safex.no

TØNSBERG
Telefon 33 36 14 00
vestfold@eiva-safex.no

OSLO
Telefon 23 05 11 00
oslo@eiva-safex.no

FREDRIKSTAD
Telefon 69 36 20 60
ostfold@eiva-safex.no

TESS servicesenter
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MERVERDIER FOR VÅRE KUNDER

EIVA-SAFEX tar mer og mer fokus på selve prosessene 
innenfor leveranser av maskiner og utstyr da vi ser at 
behovet for kompetanse øker i alle ledd. Kravet til økt 
oppetid og tilgjengelighet på service, online eller ved 
oppmøte, øker. Det samme gjelder overføring av 
kompetanse til operatører for optimalisering av 
oppetid og best mulig resultat i alle ledd.

Innen sveis og skjær tar vi fokus på plasma og vil 
være best på dette i Norge. Vi har høy kompetanse 
innen alle typer sveiseprosesser med sveisetilsett, 
nå også med robot.

Innen løft og sikring tar vi fokus på årlig kontroll av 
alle typer utstyr og digitalisering av dette.

Med ECOSAFE kan de årlige kontrollkostnadene 
halveres samtidig som sikkerheten økes. I tillegg 
gir ECOSAFE en langt bedre oversikt over utstyret, 
og operatørene har direkte tilgang til vitale data 
med sin smarttelefon. 

EIVA-SAFEX ble fra 1. mai 2018 en del av TESS as. 

Merverdier

Se våre hjemmesider www.eiva-safex.no 
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EIVA-SAFEX er din partner for sikker 
bruk av arbeidsutstyr!

•	 Vi tar ansvar for installasjon, service, årlig kontroll, sertifisering og kalibrering
•	 35 serviceteknikere og ingeniører i vår pool sammen med DATEK Løfteteknikk AS
•	 Dokumentert og sertifisert opplæring av dine operatører i samsvar med forskriftene
•	 ECOSAFE elektronisk dokumentasjon via nettportal og RFID-sporing av utstyr

Testbenk
Ved vår avdeling i Trondheim har vi en DNV-
godkjent testbenk levert av Talurit. Testbenken 
er helautomatisert og har en trekkraft på 150 
tonn. Vi tester hver leveranse av komponenter 
vi får inn til vårt lager i tillegg til tester utført av 
produsent. 

Teststasjon (Spektrometer)
for materialanalyse
EIVA-SAFEX har en stasjonær teststasjon 
for komplett materialanalyse av stål- og 
metallegeringer. 

MERVERDIER
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Merverdier

et TESS firma
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Merverdier

Norges tøffeste og raskeste 
servicetilbud på sveise- og 
skjæremaskiner!

INGEN selskaper kan tilby deg det 
samme for å optimalisere din 
OPPETID på maskiner og utstyr!

Kompetanse til
dine prosesser: 
Vi har fagsjefer innenfor 
hver kategori i dine prosesser!

Fordelen med å bruke EIVA-SAFEX 
som leverandør

•	 5 års garanti på alle sveise- og 
plasmamaskiner

•	 30 dagers full returrett på alle maskiner
•	 48 timers driftsgaranti levert et av 

våre serviceverksteder
•	 12 mnd bytterett til større maskin hvis 

kundens behov endrer seg
•	 Med regional servicetekniker kan vi 

komme på kort varsel

Du kan også få 10 års garanti ved kjøp av sveise-  
og plasmamaskiner. Dette forutsetter kun bruk av 
originaldeler, aktiv bruk av vedlikeholdsjournal og  
årlig validering av maskinen, utført av EIVA-SAFEX 
og ajourført i ECOSAFE (www.ecosafe.no)

PROBLEMER MED SERTIFISERING IHT. EN 1090?
ESAB har tilgjengelig over 60 ferdige WPQR som oppfyller EN 1090-2. De dekker både  
elektroder, kompakttråd og rørtråd.

VESTFOLD 
Telefon 33 36 14 00
vestfold@eiva-safex.no

HAUGESUND
Telefon 04404
haugesund@eiva-safex.no

TELEMARK
Telefon 35 54 06 60
telemark@eiva-safex.no

MØRE OG ROMSDAL
Telefon 70 17 47 70
aalesund@eiva-safex.no

AGDER
Telefon 38 12 20 30
agder@eiva-safex.no

TRØNDELAG
Telefon 73 99 42 00
trondheim@eiva-safex.no

ØSTFOLD
Telefon 69 36 20 60
ostfold@eiva-safex.no

HARSTAD
Telefon 77 00 06 90 
harstad@eiva-safex.no

OSLO
Telefon 23 05 11 00
oslo@eiva-safex.no

TROMSØ
Telefon 77 75 28 60
tromso@eiva-safex.no

STAVANGER
Telefon 51 71 55 60 
stavanger@eiva-safex.no
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MMA maskiner
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MMA SVEISEMASKINER (ELEKTRODE)
– 1-FAS INVERTER

Bruksområder:   Service, montering, skipsindustri

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Hot start
•	 Anti sticking
•	 Justerbart buetrykk
•	 Egnet for bruk med aggregat

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 TIG-liftpistol
•	 Koffert
•	 Bag
•	 Fjernkontroll (kun utvalgte modeller)

Quasar 150 Genesis 1500 RC Quasar 180 Caddy Arc 201i

Nettilkobling 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V

Sikringsstørrelse 16A 16A 16A 16A

Aggregatstørrelse 7,5kVA 6,6kVA 8,5kVA - 

Strømområde 5-145A 5-150A 3-170A 4-170A

Intermittens 60% 120A 125A 150A 130A

Tomgangssp. U0 78V 85V 80V 72V

Vekt 4,1 kg 2,6 kg 8,0 kg 8,3 kg

Fjernkontroll Nei Tillegg Nei Tillegg

MMA MASKINER

Genesis 1500 RC

Quasar 180ESAB Caddy Arc 201i

Med koffert



10

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 TIG-liftpistol
•	 Fjernkontroll (kun utvalgte modeller)
•	 2-hjuls tralle
•	 Ekstra lange sveisekabler 

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Hot start
•	 Anti sticking
•	 Justerbart buetrykk
•	 Smart Arc (Quasar)
•	 Egnet for bruk på aggregat

MMA SVEISEMASKINER (ELEKTRODE)
– 3-FAS INVERTER

Bruksområder:   Service, montering, skipsindustri

Genesis 2200 RC Quasar 220 RC Quasar 270 RC Quasar 350 RC

Nettilkobling 1-3x230-400V MV 3x400V 3x400V 3x400V

Sikringsstørrelse 16/10/10/10A 10A 16A 25A

Aggregatstørrelse 7,8kVA 11kVA 14kVA 19kVA

Strømområde 3-150/200/220A 3-220A 3-270A 3-350A

Intermittens 60% 130/170/180A 170A 255A 310A

Tomgangssp. U0 80V 70V 70V 70V

Vekt 10,5 kg 11,3 kg 16,1 kg 16,5 kg

Fjernkontroll Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg

MMA maskiner

Quasar 350 RC

Genesis 2200 RC
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ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 TIG-liftpistol
•	 Fjernkontroll (kun utvalgte modeller)
•	 2-hjuls tralle
•	 Ekstra lange sveisekabler
•	 Slangepakke for kullbuemeisling

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Hot start
•	 Anti sticking
•	 Justerbart buetrykk
•	 Optimale start- og stopp-parametre
•	 3 minneinnstillinger for enkel og rask 

tilgang til sveiseparametre
•	 Trinnløs justering 

MMA SVEISEMASKINER (ELEKTRODE) 
– 3-FAS INVERTER

Bruksområder:   Service, montering, skipsindustri, VVS, entreprenører 

Caddy Arc 251i Renegade ES 300i Origo Arc 410c/650c/810c

Nettilkobling 3x400V 1-3x230-400V MV 3x230/400V

Sikringsstørrelse 16A 10/20A 25/50/63A

Aggregatstørrelse - 11,3kVA - 

Strømområde 4-250A 5-300A 20-400/650/800A

Intermittens 60% 190A 250A 310/490/630A

Tomgangssp. U0 65V 48V 53-70V

Vekt 10,5 kg 15 kg 153/223/245 kg

Fjernkontroll Tillegg Tillegg Tillegg

MMA maskiner

ESAB Renegade ES 300i

ESAB Origo Arc 410c/650c/810c
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TIG maskiner
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TIG DC SVEISEMASKINER – 1-FAS INVERTER

Bruksområder:   Service, montering, skipsindustri

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Enkle frontpaneler
•	 Bi-level
•	 Easy joining (Genesis 2200 TLH)
•	 Restart (Genesis 2200 TLH)
•	 Egnet for bruk på aggregat

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 2-hjuls eller 4-hjuls tralle
•	 Flex eller flex-lock TIG-pakke
•	 Optimator 2-trinns regulator
•	 Weld@Net programvare
•	 Fjernkontroll (kun utvalgte modeller)

TIG MASKINER

Genesis
1500 TLH

Quasar
180 TLH

Genesis
1800 TLH

Genesis
 2200 TLH

Caddy
Tig 1500i

Nettilkobling 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V

Sikringsstørrelse 16A 16A 16A 16A 16A

Aggregatstørrelse 6,6kVA 8,5kVA 8,5kVA 4,8kVA - 

Strømområde 5-150A 3-170A 3-180A 3-220A 3-150A

Intermittens 60% 125A 160A 160A 190A 120A

Tomgangssp. U0 85V 80V 80V 65V 72V

Vekt 3,9 kg 8,4 kg 9,4 kg 14,3 kg 9,2 kg

Fjernstiller på pistol Nei Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg

Vannkjøler Nei Nei Nei Tillegg Nei

Quasar 180 TLH

Genesis 1500 TLH
Med tilhørende koffert
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NotaterTIG maskiner

VIKTIGE EGENSKAPER
Genesis serie

•	 Unike tennegenskaper
•	 Samme panel som TLH/ AC/DC/ MSE/

PME/ GSM
•	 Bi-level
•	 Easy joining
•	 Restart 
•	 Multivolt
•	 Personal Pulse ®

•	 Kombineres med kald trådmater
Quasar serie

•	 Enkelt frontpanel
•	 Prisgunstig

TIG DC SVEISEMASKINER – 3-FAS INVERTER

Bruksområder:   Offshore- og skipsindustri

Genesis 
2700 TLH

Genesis 
3200 TLH

Genesis 
4000 TLH

Quasar
270 TLH

Quasar
320 TLH

Quasar
400 TLH

Nettilkobling 3x230 - 
400V MV

3x230 - 
400V MV

3x230 - 
400V MV

3x400V 3x400V 3x400V

Sikringsstørrelse 25/16A 30/20A 40/25A 16A 25A 25A

Aggregatstørrelse 10,5kVA 13,3kVA 13kVA 14kVA 15,9kVA 18,6kVA

Strømområde 3-270A 3-320A 3-400A 3-270A 3-320A 3-400A

Intermittens 60% 230A 300A 400A 270A 320A 380A

Tomgangssp. U0 80V 75V 73V 70V 61V 61V

Vekt 18,8 kg 26 kg 35,4 kg 16,1 kg 20,5 kg 22,5 kg

Fjernstiller på pistol Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg

Vannkjøler Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg

Genesis 2700 TLH

Genesis 3200 TLH
Med WU2000 vannkjøler og GT400 tralle

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 2-hjuls eller 4-hjuls tralle
•	 Vannkjøler
•	 Joystick, flex eller flex-lock TIG-pakke 
     med fjernstiller
•	 Fotpedal
•	 Optimator 2-trinns regulator
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TIG maskiner

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Unike tennegenskaper
•	 	Tilpasset frontpanel
•	 Ekstra energi
•	 Fuzzy logic
•	 Bi-level
•	 Easy joining
•	 	Restart
•	 Flere strømkurver
•	 Samme panel som TLH/ AC/DC/ MSE/

PME/ GSM
•	 	90 - 270V / 230 - 400V MV (Genesis)
•	 	Greenwave teknologi
•	 Store utvalg: 170A - 500A

TIG AC/DC SVEISEMASKINER 1-/3-FAS INVERTER

Bruksområder:   Service, montering, skipsindustri

Genesis
1700 AC/DC

Genesis
2200 AC/DC

Genesis
2700 AC/DC

Genesis
3200 AC/DC

Genesis
4000 AC/DC

Nettilkobling 1x230V 1x230V 3x230-400V MV 3x230-400V MV 3x230-400V MV

Sikringsstørrelse 16A 16A 25/16A 25/16A 45/25A

Aggregatstørrelse 5,0kVA 6,4kVA 11,1kVA 13,8kVA 16,9kVA

Strømområde 3-170A 3-220A 3-270A 3-320A 3-400A

Intermittens 60% 150A 170A 240A 300A 400A

Tomgangssp. U0 80V 80V 80V 80V 73V

Vekt 18,8 kg 18,8 kg 27,0 kg 27,5 kg 35,4 kg

Fjernstiller på pistol Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg

Vannkjøler Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg Tillegg

Easy Arc Ja Ja Ja Ja Ja

Genesis 2200 AC/DC
Med WU1000 vannkjøler

Genesis 1700 AC/DC

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 2-hjuls eller 4-hjuls tralle
•	 Vannkjøler
•	 Joystick, flex eller flex-lock TIG-pakke 

med fjernstiller
•	 Fotpedal
•	 Optimator 2-trinns regulator
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TIG SVEISEPISTOLER – SELCO

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Originale sveisepistoler for Selco 
•	 Lav vekt
•	 Høy intermittens 
•	 Smidig og ergonomisk
•	 Slangepakke leveres i 4 eller 8 meter
•	 Kan leveres med justering av 

parametre fra pistolen
•	 Leveres med vridbar frempart 

TIG maskiner

Leveres i 3 forskjellige utgaver

DigiTig gir sveiseren alle 
muligheter fra pistolen 

Vridbar frempart
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TIG maskiner

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Kan leveres til alle typer 

sveisemaskiner
•	 Leveres på bestilling til din maskin 
•	 Lav vekt
•	 Høy intermittens
•	 Kan leveres med vridbar, fleksibel og 

stiv flex-lock og s-neck frempart
•	 Kan leveres med standard håndtak 

eller mini håndtak 

TIG SVEISEPISTOLER – BINZEL 

Eksempel på TIG sveisepistoler fra Binzel 

1 - ABITIG 9/ 9 F
2 - ABITIG 17/ 17 F
3 - ABITIG 20/ 20 F

4 - ABITIG 24 G
5 - ABITIG 24 W
6 - ABITIG 90

7 - ABITIG 150/ 150 F
8 - ABITIG 180 W
9 - ABITIG 260 W
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MIG/ MAG maskiner
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Genesis 2000 SMC ESAB Rebel EMP 215ic

Nettilkobling 1x230V 1x230V

Sikringsstørrelse 16A 16A

Aggregatstørrelse 5,7kVA 7kVA

Strømområde 5-200A 5-240A

Intermittens 60% 160A 205A (25%)

Vekt 12,8 kg 18,2 kg

Arc Drive Ja Nei

Fjernstiller på pistol Nei Nei

VIKTIGE EGENSKAPER
SELCO

•	 Enkelt frontpanel
•	 Synergisk maskin
•	 Lav vekt
•	 Kun 5 kg spole, Ø = 200 mm

ESAB
•	 Enkelt frontpanel
•	 Synergisk maskin
•	 Kraftig konstruksjon
•	 Kun 5 kg spole, Ø = 200 mm

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 2-hjuls tralle 
•	 TIG-lift slangepakke 
•	 Aluminiumsett for sveising av 

aluminium 

MIG/ MAG SVEISEMASKINER – 1-FAS
	

Bruksområder:   Bilverksteder, små og mellomstore verksteder, serviceverksteder

MIG/ MAG MASKINER

Genesis 2000 SMC

Rebel EMP 215ic
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MIG/ MAG maskiner

Genesis 2200 SMC Genesis 2700 SMC

Nettilkobling 1x230V 3x230-400V MV

Sikringsstørrelse 16A 16A

Aggregatstørrelse 6,4kVA 9,1kVA

Strømområde 3-220A 3-270A

Intermittens 60% 190A 230A

Tomgangssp. U0 75V 75V

Vekt 25 kg 25 kg

Fjernkontroll på pistol Tillegg Tillegg

Matehjul 4 4

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 2-hjuls eller 4-hjuls tralle
•	 Vannkjøler
•	 Push-pull pistol

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 green@wave oppbygging
•	 Multivolt 190 - 510 V
•	 3 forskjellige frontpanel:
	 Classic – enkelt, kun det nødvendige
	 Smart – også synergi
	 Exclusive – som smart, men også 	
	 med elektrode, bi-level, bytte mellom 	
	 to program
•	 VRD – system, reduserer 

tomgangsspenning
•	 	40 programmer (exclusive) 

MIG/ MAG SVEISEMASKINER – KOMPAKT
	

Bruksområder:   Mellomstore og store verksteder, offshore- og skipsindustri, 
                           store vedlikeholdsverksteder

Genesis 2700 SMC
med vannkjøler

Genesis 2200 SMC
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MIG/ MAG maskiner

Quasar 320 SMC Quasar 400 SMC

Nettilkobling 3x400V 3x400V

Sikringsstørrelse 25A 32A

Aggregatstørrelse 16,2kVA 22kVA

Strømområde 3-320A 3-400A

Intermittens 60% 310A 360A

Tomgangssp. U0 61V 61V

Vekt 33 kg 34 kg

Fjernkontroll på pistol Tillegg Tillegg

Matehjul 4 4

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 2-hjuls eller 4-hjuls tralle
•	 Vannkjøler
•	 Trafo for 230V for Quasar
•	 Push-pull pistol
•	 Fjernstiller på pistol (exclusive)

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Enkelt frontpanel for Quasar
•	 Leveres i to utgaver: 
	 Kompakt og med løst mateverk 
	 (Quasar/Genesis MSE-serie)
•	 3 forskjellige frontpanel:
	 Classic – enkelt, kun det nødvendige
	 Smart – også synergi
	 Exclusive – som smart, men også 	
	 med elektrode, bi-level, bytte mellom 	
	 to program
•	 Enkel bytte av polaritet
•	 Prisgunstig
•	 40 program (exclusive)

MIG/ MAG SVEISEMASKINER – 3-FAS KOMPAKT
	

Bruksområder:   Mellomstore og store verksteder, offshore- og skipsindustri,
 store vedlikeholdsverksteder

Quasar 400SMC

Classic-panel
Manuell justering av parametre
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MIG/ MAG maskiner

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 2-hjuls eller 4-hjuls tralle
•	 Vannkjøler
•	 Pistol med fjernkontroll

Genesis 2200 PMC Genesis 2700 PMC Genesis 3000 PMC

Nettilkobling 1x230V 3x230-400V MV 3x230-400V MV

Sikringsstørrelse 16A 25/16A 25/16A

Aggregatstørrelse 6,4 kVA 9,1 kVA 11,5 kVA

Strømområde 3-220A 3-270A 3-300A

Intermittens 60% 170A 240A 270A

Tomgangssp. U0 80V 80V 80V

Vekt 25 kg 25 kg 32 kg

Fjernkontroll på pistol Tillegg Tillegg Tillegg

Vannkjøler Tillegg Tillegg Tillegg

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 green@wave teknologi
•	 Multivolt
•	 XE-, XA- og XP-oppsett
•	 Dobbel puls
•	 Samme panel som TLH/ AC/DC/ MSE

MIG/ MAG PULS SVEISEMASKINER – KOMPAKT
	

Bruksområder:   Vedlikeholds- og serviceverksteder

Genesis 2200 PMC

Genesis 3000 PMC
Med tralle og vannkjøler
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MIG/ MAG maskiner

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 2-hjuls eller 4-hjuls tralle
•	 Vannkjøler
•	 Pistol med fjernkontroll

Genesis 2200 MTE Genesis 2700 MTE Genesis 3000 MTE

Nettilkobling 1x230V 3x230/400V MV 3x230-400V MV

Sikringsstørrelse 16A 25/16A 25/16A

Aggregatstørrelse 6,4kVA 9,1kVA 11,5 kVA

Strømområde 3-220A 3-270A 3-300A

Intermittens 60% 170A 240A 270A

Tomgangssp. U0 80V 80V 80V

Vekt 25kg 25kg 32kg

Fjernkontroll på pistol Tillegg Tillegg Tillegg

Vannkjøler Tillegg Tillegg Tillegg

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 green@wave teknologi
•	 Multivolt
•	 	Dobbel puls
•	 Samme panel som TLH/ AC/DC/ MSE
•	 TIG-DC med høyfrekvent tenning
•	 Easy Joining-funksjon
•	 Microspot-funksjon

MULTIPROSESS SVEISEMASKINER – KOMPAKT
	

Bruksområder:    Vedlikeholds- og serviceverksteder

Genesis 2200 MTE

Genesis 3000 MTE
Med tralle og vannkjøler
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MIG/ MAG maskiner

UNISTEP
4500

ORIGO
MIG 410W

ORIGO
MIG 4002CW

WARRIOR
400i 

WARRIOR
500i

Nettilkobling 3x230/400V 3x230/400V 3x230/400V 400V 400V

Sikringsstørrelse 50/30A 25/20A 52/26A 25A 32A

Aggregatstørrelse 36kVA  -  -  -  - 

Strømområde 30-480A 50-400A 16-400A 16-400A 16-500A

Intermittens 60% 370A 365A 400A 400A 500A

Tomgangssp. U0 30V 40V Trinnløs Trinnløs Trinnløs

Vekt 139 kg 158 kg 149 kg 88,5 kg 88,5 kg

Fjernstiller på pistol Nei Tillegg Tillegg Nei Nei

Matehjul 4 4 4 4 4

Vannkjøler Tillegg Ja Ja Tillegg Tillegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Balansearm
•	 Vannkjøler
•	 Push-pull pistol

VIKTIGE EGENSKAPER
Selco serie
•	 	Synergimodell /standard mateverk
•	 Flere lengder på mellomkabel
ESAB serie
•	 Leveres som manuell eller synergisk 

utgave
•	 Leveres standard med 4-hjuls framdrift 

av tråd
•	 Flere lengder på mellomkabel 

MIG/ MAG SVEISEMASKINER – 3-FAS
	

Bruksområder:   Mellomstore og store verksteder, vedlikeholdsverksteder

Unistep 4500
Med vannkjøler

ORIGO MIG 4002CW
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MIG/ MAG maskiner

Quasar 320 MSE Quasar 400 MSE Quasar 500 MSE

Nettilkobling 3x400V 3x400V 3x400V

Sikringsstørrelse 25A 30A 40A

Aggregatstørrelse 16,2kVA 22kVA 29,7kVA

Strømområde 3-320A 3-400A 3-500A

Intermittens 60% 310A 360A 470A

Tomgangssp. U0 61V 61V 61V

Vekt 20,2 kg 22,5 kg 27,3 kg

Fjernstiller på pistol Tillegg Tillegg Tillegg

Matehjul Tillegg Tillegg Tillegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Vannkjøler
•	 Push-pull pistol
•	 Fjernstiller på pistol (exclusive)

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 	Enkelt frontpanel for Quasar
•	 Leveres i to utgaver: 
	 Kompakt og med løst mateverk 
	 (Quasar/Genesis MSE-serie)
•	 3 forskjellige frontpanel:
	 Classic – enkelt, kun det nødvendige
	 Smart – også synergi
	 Exclusive – som smart, men også 	
	 med elektrode, bi-level, bytte mellom 	
	 to program
•	 	Enkel bytte av polaritet
•	 	Prisgunstig
•	 40 program (exclusive) 

MIG/ MAG SVEISEMASKINER – 3-FAS LØST MATEVERK
	

Bruksområder:   Mellomstore og store verksteder, offshore og skipsindustri, 
                           store vedlikeholdsverksteder

Quasar 320MSE

Smart-panel
Med synergi og ferdige programmer 
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MIG/ MAG maskiner

Genesis 3200 MSE Genesis 4000 MSE Genesis 5000 MSE

Nettilkobling 3x230- 400V MV 3x230- 400V MV 3x230- 400V MV

Sikringsstørrelse 30/20A 30/20A 40/32A

Aggregatstørrelse 13,3kVA 26kVA 36kVA

Strømområde 3-320A 6-400A 3-500A

Intermittens 60% 310A 350A 420A

Tomgangssp. U0 75V 81V 81V

Vekt 25,8 kg 34 kg 36 kg

Fjernkontroll på pistol Tillegg Tillegg Tillegg

Vannkjøler Tillegg Tillegg Tillegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 4-hjuls tralle
•	 Lite 8 kg mateverk
•	 Push-pull pistol
•	 Balansearm
•	 Ekstra skjerm på strømkilde (4,7”)
•	 Veltebur for mateverk
•	 Finnes også i kompaktutgave

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 green@wave oppbygging
•	 Multivolt 180 - 460V
•	 XE-, XA- og XP-oppsett
•	 Samme panel som Genesis TLH og 

AC/DC serie
•	 Frontpanel kan monteres på 

strømkilde eller mateverk
•	 7 ulike typer mateverk
•	 VRD-system, reduserer tomgangs- 

spenning 

MIG/ MAG SVEISEMASKINER – 3-FAS LØST MATEVERK 
	

Bruksområder:   Vedlikeholdsverksteder, mellomstore og store verksteder, entreprenører

Genesis 3200 MSE

Genesis 500 MSE
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MIG/ MAG maskiner

Genesis 3200 PME Genesis 4000 PME Genesis 5000 PME

Nettilkobling 3x230-400V MV 3x230-400V MV 3x230-400V MV

Sikringsstørrelse 30/20A 30/20A 40/32A

Aggregatstørrelse 20kVA 26kVA 36kVA

Strømområde 3-320A 3-400A 3-500A

Intermittens 60% 310A 350A 420A

Tomgangssp. U0 75V 81V 81V

Vekt 25,8 kg 36 kg 38 kg

Fjernkontroll på pistol Tillegg Tillegg Tillegg

Vannkjøler Tillegg Tillegg Tillegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 4-hjuls tralle
•	 Vannkjøler
•	 Pistol m/fjernkontroll (flere typer) 
•	 Weld@Net
•	 Push-pull pistol

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 green@wave teknologi
•	 	Multivolt
•	 XE-, XA- og XP-oppsett
•	 	Samme panel som Genesis TLH og 

AC/DC-serien
•	 Klargjort for automasjon
•	 Kompakt utgave Genesis 3000 PMC
•	 Kan også leveres i kun 400V
•	 	Dobbel puls
•	 Trykkvakt på vannkjøler
•	 80 programmer 

(Kan enkelt oppdateres)

MIG/ MAG PULS SVEISEMASKINER 
– 3-FAS LØST MATEVERK	

Bruksområder:   Offshore- og skipsindustri, verksteder med service og montering, 
                           rustfritt og aluminium

Genesis 3200 PME
Med tralle og vannkjøler

Selco iPanel 
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MIG/ MAG maskiner

Genesis 3200 GSM Genesis 4000 GSM Genesis 5000 GSM

Nettilkobling 3x230-400V MV 3x230-400V MV 3x230-400V MV

Sikringsstørrelse 30/25A 40/25A 40/32A

Aggregatstørrelse 20kVA 26kVA 36kVA

Strømområde 3-320A 3-400A 3-500A

Intermittens 60% 310A 350A 420A

Tomgangssp. U0 75V 81V 81V

Vekt 27,6 kg 38 kg 40 kg

Fjernstiller på pistol Tillegg Tillegg Tillegg

Vannkjøler Tillegg Tillegg Tillegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 4-hjuls tralle
•	 Vannkjøler
•	 Pistol med fjernkontroll

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 green@wave teknologi
•	 Multivolt
•	 	Samme panel som Genesis TLH og 

AC/DC-serien
•	 	Frontpanel kan byttes om på mateverk 

og strømkilde (GSM)
•	 Klargjort for automasjon
•	 Ved kjøp av strømkilde har du TIG, og 

i tillegg ved kjøp av mateverk har du 
også MIG puls

•	 80 programmer
•	 Dobbel puls

MULTIPROSESS SVEISEMASKINER 
– 3-FAS LØST MATEVERK	

Bruksområder:   Offshore- og skipsindustri, verksteder med service og montering, 
                           rustfritt og aluminium

Genesis 5000 GSM
Med tralle og vannkjøler

Selco iPanel 
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MIG/ MAG maskiner

MIG/ MAG SVEISEPISTOLER – BINZEL

Bruksområder: Alle MIG/ MAG maskiner med standard eurokobling

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Kan leveres til alle typer 

sveisemaskiner
•	 Leveres på bestilling til din maskin 
•	 Lav vekt
•	 Høy intermittens
•	 Kan også leveres med vridbar eller 

fleksibel hals
•	 Leveres med ergonomiske håndtak 

og plassering av bryter
•	 Bedre kjøleegenskaper gir lavere 

temperatur i pistolen under sveising 
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Programvare
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TILGJENGELIG FOR
•	 Genesis 3200/ 4000/ 5000 MSE
•	 Genesis 3200/ 4000/ 5000 PME
•	 Genesis 3200/ 4000/ 5000 GSM

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Økning i produktivitet og inntil 50% 

økning i hastighet
•	 	Økning i nedlagt materiale og reduk-

sjon av sveisefeil og sveisesprut
•	 Programmene er integrert i strømkilden
•	 Enkelt å bruke riktige sveiseparametre
•	 Full digital sveiseteknologi 

SELCO RAPIDEEP 2.0 
	

Sveisemetoder: MIG/ MAG

Bruksområder:	  MIG/ MAG sveising lavlegert stål, økt produktivitet ved manuell 
                           og mekanisk sveising 

PROGRAMVARE SELCO

RapiDeep 2.0 ligger ferdig som program

RapiDeep 2.0 gir dypere innbrenning
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TILGJENGELIG FOR:
•	 Genesis 3200/ 4000/ 5000 PME
•	 Genesis 3200/ 4000/ 5000 GSM

VIKTIGE EGENSKAPER:
•	 Økning i produktivitet og inntil 

50% økning i hastighet
•	 Økning i nedlagt materiale og reduk-

sjon av sveisefeil og sveisesprut
•	 Programmene er integrert i strømkilden
•	 Enkelt å bruke riktige sveiseparametre
•	 Full digital sveiseteknologi
•	 Stabil og konsentrert lysbue gir inntil 

40% økning i penetrasjon 
•	 Reduksjon av sveisetid og kostnad 
•	 Reduksjon i varmepåvirket sone

SELCO QUICKPULSE 2.0
	

Sveisemetoder: MIG/ MAG puls

Bruksområder:	  MIG/ MAG puls sveising av stål, rustfritt og aluminium, økt produktivitet         
                           ved manuell og mekanisk sveising

Programvare

QuickPulse 2.0 ligger ferdig som program

QuickPulse 2.0 gir konsentrert lysbue
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QuickPulse 2.0 gir konsentrert lysbue

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER:
•	 Weld@Net programvare
•	 Manipulator
•	 Robotcelle

VIKTIGE EGENSKAPER:
•	 	Kan integreres mot alle roboter på 

markedet
•	 Enkel integrering mot de fleste 

applikasjoner
•	 Flere typer fjernstillere
•	 	Flere typer interface 
•	 Lagrer program på strømkilde og 

RC300 (fjernkontroll)
•	 Med Weld@Net kan du overvåke og 

programmere maskiner 
•	 Finnes i flere brukernivåer 

SELCO WELD@NET

Sveisemetoder: MIG/ MAG, MIG/ MAG puls, TIG, TIG kald tråd

Bruksområder:   Automasjon og overvåking, kvalitetssikre produktet

Programvare
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Automasjon
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AUTOMASJON 

EGH AS og EIVA-SAFEX AS har inngått samarbeid i Norge. Vi er to 
leverandører som utfyller hverandre komplett, og som sammen har fokus 
på sveiseprosessen for våre kunder.

EGH AS har lang erfaring innenfor automasjon, programmering, prosessarbeid, 
robotsimulering og robotsveising. Sammen tilbyr vi løsninger som er enkle å benytte for 
sluttbruker, med delesupport 24/7 samt regionale serviceteknikere.

AUTOMASJON GJORT ENKELT

Vi utfører blant 
annet:
• Konseptutvikling av automasjonsløsninger
• PLC programmering
• Robot programmering
• Automatisert sveising
• HMI programmering
• CE godkjenning
• Simulering og layout

•	 Kooperative roboter i flere 
	 størrelser med tilpasset sveisestrømkilde
• 	 Programmering og opplæring
• 	 Installasjon og 24/7 service

Link til YouTube 
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Automasjon

Aristo MIG 5000i
•	 Har i alle år vært en pålitelig 

	 strømkilde for robotsveising
•	 Nå på markedet i oppgradert versjon  	

	 med enda bedre sveiseegenskaper 
•	 Kan integreres med de fleste roboter
•	 Fullintegrert med dokumentasjon i 		

	 WeldCloud av alle sveiseparametre

Genesis 5000 PSR
•	 Kan integreres mot alle roboter og 

styresystemer
•	 Meget pålitelig og høy intermittens
•	 Dokumentasjon av alle sveisedata 

med Selco Weld@Net

Strømkilder fra Selco med tilpasset inter-
face kan integreres med de fleste roboter/ 
bevegelser.

Fullintegrert med dokumentasjon av alle 
sveiseparametre i Weld@Net. 

Weld@Net er et åpent dokumentasjons-
system hvor kunde selv eier alle data.

EIVA-SAFEX KAN LEVERE ROBOTLØSNINGER MED 
STRØMKILDER FRA SELCO ELLER ESAB 

co
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0.

08
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01

 re
v. 

A

XA00182210

Användare

 Fordonsindustri
 Transport
 Allmän produktion
 Varvindustri

Den nya versionen av Aristo® 5000 strömkälla har 
avsevärt förbättrad bågsvetsprestanda och högre 
produktivitet för robotiserade tillämpningar.  Den 
har ett förbättrat robot gränssnitt med utökat 
lagringsutrymme och högre kommunikations-
hastighet. Den inbyggda robot gränssnittsmodulen 
(W82) och den inbyggda webbservern möjliggör 
fjärrstyrning från en rad olika externa enheter, 
inklusive robot styrenheter.

Strömkällan Aristo är byggd för integrering av 
ESAB`s branschledande webbaserade 
datahanteringsplattform WeldCloud via trådlöst 
nätverk, mobiltelefon eller kabelansluten Ethernet. 

 Den förbättrade styrningen av svetsstarten ger sprutfri 
start.

 Förbättrad kraterfyllning ger felfria svetsavslut.

 Kraftigt förbättrad prestanda vid 
höghastighetssvetsning med Swift Arc Transfer 
(SAT™) 

 Förbättrade synergilinjer.

 Fullständig integrering med den webbaserade 
hanteringsplattformen WeldCloud™

Besök esab.com för mer information.

Aristo® Mig 5000i
Ny version av robotanpassad svetsströmkälla 
med W82 robot gränssnitt.

TrueArcVoltage™

system inside

Aristo®

robot package 
component

Eksempel på oppsett
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Automasjon

KONTAKTPERSONER VED MEKANISERING OG 
ROBOTISERING AV SVEISEPROSESSER

Bjørn-Steve Jacklin
Tlf. 450 08 012
bjorn-steve@eiva-safex.no
Ansvarsområde 
Nord-Norge

Johnny Vikanes
Tlf. 941 40 975
johnny@eiva-safex.no
Ansvarsområde 
Rogaland og Vestland

Jan Baardsen
Tlf. 959 80 415
jan@eiva-safex.no
Ansvarsområde 
Trøndelag

Frode Steinsland
Tlf. 982 25 519
frode@eiva-safex.no
Ansvarsområde 
Rogaland

Jonas Roland
Tlf. 982 25 544
jonas@eiva-safex.no
Ansvarsområde 
Trøndelag

Håvard Furuhaug
Tlf. 928 06 141
haavard@eiva-safex.no
Ansvarsområde 
Øst- og Sørlandet

Aleksander Soltvedt
Tlf. 982 25 516
aleksander@eiva-safex.no
Ansvarsområde
Servicesjef skjæremaskiner

Henrik Olofsson
Tlf. 468 82 589
henrik@egh-as.com

Kristoffer Lindh
Tlf. 928 06 127
kristoffer@eiva-safex.no
Ansvarsområde 
Øst- og Sørlandet

Einar Heslien
Tlf. 917 24 465
einar@egh-as.com

VESTFOLD 
Telefon 33 3614 00
vestfold@eiva-safex.no

HAUGESUND
Telefon 04404
haugesund@eiva-safex.no

TELEMARK
Telefon 35 54 06 60
telemark@eiva-safex.no

MØRE OG ROMSDAL
Telefon 70 17 47 70  
aalesund@eiva-safex.no

AGDER
Telefon 38 12 20 30
agder@eiva-safex.no

TRØNDELAG
Telefon 73 99 42 00
trondheim@eiva-safex.no

ØSTFOLD
Telefon 69 36 20 60
ostfold@eiva-safex.no

HARSTAD
Telefon 77 00 06 90 
harstad@eiva-safex.no

OSLO
Telefon 23 05 11 00
oslo@eiva-safex.no

TROMSØ
Telefon 77 75 28 60
tromso@eiva-safex.no

AVDELINGER - Se våre internettsider www.eiva-safex.no for adresser

STAVANGER
Telefon 51 71 55 60 
stavanger@eiva-safex.no

Jens Brudevoll
Tlf. 959 80 419
jens@eiva-safex.no
Ansvarsområde
Møre og Romsdal 
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VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Repeterer med nøyaktig samme 

sveisehastighet og heat input
•	 Enkel i bruk med forhåndsinnstilte 

programmer
•	 Dokumentasjon på alle sveise- 

parametre
•	 Krever ikke sertifiserte sveisere 
•	 Mindre reparasjoner etter sveising

ARC MACHINES ORBITAL SVEISEUTSTYR
	

Sveisemetoder: TIG, TIG kald tråd	
				  
Bruksområder:	  Meierier, VVS, offshore- og skipsindustri, bilindustri, 
                           jordbruk, flyindustri 

Automasjon

M8 sveisetang M9 sveisetang

M317 strømkilde

M15A sveisevogn
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VIKTIGE EGENSKAPER
•	 	CNC-styrt skjæremaskin
•	 For skjæring av rør, profiler, tanker 

og endelokk
•	 Plasma- og oksygenskjæring
•	 Kundetilpassede løsninger
•	 	Opptil 9 akser

Maskinene fra Müller Opladen har i dag opptil 9 akser og kan skjære alle typer rør, 
profiler, tanker og endelokk for å nevne det mest aktuelle.

Plasma er blitt den dominerende termiske skjæremetoden og har med ny generasjon 
Hypertherm plasmakilde mer og mer nærmet seg laserkvalitet.

Denne skjæremetoden, kombinert med moderne teknologi knyttet til materialhåndtering, 
og ikke minst software med interaksjon mot de siste utgavene av CAD/CAM-systemer, 
optimaliserer produksjonsprosessene hos deg som kunde i samsvar med prinsippene 
i INDUSTRI 4.0.

RØR- OG PROFILSKJÆRING
	
	 Metode:            Skjæring av rør og profiler
				  
	 Bruksområder: Industri, offshore- og skipsindustri

Automasjon

Automatisk sveisehodeRoterende hode for profilskjæremaskin
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Plasmamaskiner
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Powermax 30XP Powermax 30AIR

Nettilkobling 1x230V 1x230V

Sikringsstørrelse 16A 16A

Aggregatstørrelse 6,9kVA 6,9kVA

Strømområde 15-30A 15-30A

Forbruk luft (5,5 bar) 113,3 l/min Kompressor (innebygd)

Maks tykkelse 16 mm 16 mm

Anbefalt tykkelse 10 mm 8 mm

Vekt (strømkilde) 9,5 kg 13,5 kg

Lengde slangepakke 4,5 m 4,5 m

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Skjæremaske
•	 Sirkelvognsett
•	 Beskyttelsesstrømpe for slangepakke
•	 Koffert (30XP)
•	 Startsett

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Skjærer alt som leder strøm
•	 Enkel i bruk, krever lite opplæring
•	 Bærbart plasmasystem med lav vekt, 

fra 9,5 kg
•	 	Skjæring med plasma krever ingen 

brennbare gasser
•	 	Sikrere i bruk enn oksygen-/ 

acetylenbrenner
•	 	Raskere skjærehastighet enn 

gasskjæring

PLASMA SKJÆREMASKINER 1-FAS

Bruksområder: Små og mellomstore verksteder, bilindustri

PLASMAMASKINER

Powermax 30AIR

Powermax 30XP
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Powermax  45XP Powermax 65 Powermax 85 Powermax 105 Powermax 125

Nettilkobling 1x230/ 3x400V 3x400V 3x400V 3x230/ 3x400V MV 3x400V

Sikringsstørrelse 33/10A 15A 19,5A 50/29A 36A

Aggregatstørrelse 12,5kVA 18,8kVA 25kVA 37,5kVA 50kVA

Strømområde 10-45A 20-65A 25-85A 30-105A 30-125A

Forbruk luft (5,5 bar) 188 l/min 189 l/min 189 l/min 217 l/min 260 l/min

Maks tykkelse 29 mm 32 mm 38 mm 50 mm 57 mm

Anbefalt tykkelse 16 mm 20 mm 25 mm 32 mm 38 mm

Vekt (strømkilde) 15 kg 26 kg 28 kg 45 kg 49 kg 

Lengde slangepakke 6,1 m 7,6/ 15,2 m 7,6/ 15,2 m 7,6/ 15,2 m 7,6/ 15,2 m 

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Skjæremaske
•	 Sirkelvognsett
•	 Beskyttelsesstrømpe for slangepakke
•	 Maskinbrenner 
•	 Langbrenner
•	 Startsett

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Skjærer alt som leder strøm
•	 	Enkel i bruk, krever lite opplæring
•	 Bærbart plasmasystem med lav vekt, 

fra 15 kg
•	 	Skjæring med plasma krever ingen 

brennbare gasser
•	 	Sikrere i bruk enn oksygen-/ 

acetylenbrenner
•	 	Raskere skjærehastighet enn 

gasskjæring
•	 	Mindre varmepåvirket sone (HAZ)

PLASMA SKJÆREMASKINER 3-FAS
	

Bruksområder: Små og mellomstore verksteder, skipsindustri og offshore, verksteder                  
                         med service og montering, alle typer stål

Plasmamaskiner

Powermax 85

Powermax125
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Powermax  45XP Powermax 65 Powermax 85 Powermax 105 Powermax 125

Nettilkobling 1x230/ 3x400V 3x400V 3x400V 3x230/ 3x400V MV 3x400V

Sikringsstørrelse 33/10A 15A 19,5A 50/29A 36A

Aggregatstørrelse 12,5kVA 18,8kVA 25kVA 37,5kVA 50kVA

Strømområde 10-45A 20-65A 25-85A 30-105A 30-125A

Forbruk luft (5,5 bar) 188 l/min 189 l/min 189 l/min 217 l/min 260 l/min

Maks tykkelse 29 mm 32 mm 38 mm 50 mm 57 mm

Anbefalt tykkelse 16 mm 20 mm 25 mm 32 mm 38 mm

Vekt (strømkilde) 15 kg 26 kg 28 kg 45 kg 49 kg 

Lengde slangepakke 6,1 m 7,6/ 15,2 m 7,6/ 15,2 m 7,6/ 15,2 m 7,6/ 15,2 m 

SKJÆREMASKE 
•	 For plasmaskjæring

SIRKELVOGNSETT
•	 For enkel skjæring av flenser

LÆROVERTREKK OG 
SPRUTBESKYTTER

•	 Leveres i lengder på 7,5 meter

STARTSETT
•	 Nødvendige forbruksdeler for 

plasmaskjæring

FJERNKONTROLL
•	 Bryter med start og stopp 

SLANGEPAKKE
•	 Håndholdt og mekanisert i 

forskjellige lengder

PLASMA SKJÆREMASKINER – TILBEHØR
	

Plasmamaskiner
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MB-190 MB-300 MB-500 MB-1000

Nettilkobling 1x230V 3x230/ 3x400V 3x230/ 3x400V 3x230/ 3x400V

Sikringsstørrelse 8A 9,0/ 5,2A 19,1/ 11,0A 38,2/ 22,0A

Samtidige brukere 1 2 4 8

Kapasitet 200 m3/t 300 m3/t 500 m3/t 1000 m3/t

Støynivå 74 dB (A) 70 dB (A) 73 dB (A) 75 dB (A)

Størrelse støvbeholder - 15 liter 25 liter 25 liter

Automatisk filterrensing Nei Ja Ja Ja

Vekt 16,5 kg 87 kg 110 kg 170 kg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Støvsugersett
•	 Vannutskillere
•	 Slanger
•	 Svingarm
•	 Bærbare løsninger

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Oppfyller arbeidsmiljølovens gjeldende 

regelverk omhandlende varmt arbeid
•	 Økte produksjonsrater
•	 Forbedret produksjonskvalitet
•	 Reduserte rengjøringskostnader
•	 Redusert miljøpåvirkning
•	 Bedre innemiljø gir økt trivsel på 

arbeidsplassen
•	 Systemet ventilerer røyk, partikler, 

vann, damp og støv 
 

EFFEX HØYVAKUUM 
	

Bruksområder: Bilindustri, tungindustri, verft, verksted, næringsmiddelindustri,   
                         papirindustri

Plasmamaskiner

NB-190

NB-1000
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NB-190

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Mobile enheter
•	 Stasjonære enheter
•	 Høykvalitet filterenhet 
•	 Svært effektive FU-filter
•	 Fleksibel filterkapasitet
•	 Stort utvalg av tilbehør

EGNET FOR VENTILERING AV 
FØLGENDE

•	 Røyk
•	 Partikler
•	 Støv
•	 Gass
•	 Damp
•	 Væske 

EFFEX HMS-LØSNINGER

Bruksområder: Bilindustri, tungindustri, verft, verksted, næringsmiddelindustri,   
                         papirindustri

Plasmamaskiner
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Tilbehør/ sveising
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OPTREL WELDCAP 

•	 Meget komfortabel og lett 
sveisemaske, kun 400 gram

•	 Blendingsgrad DIN 9 - 12, DIN 3 
som passiv (slipefunksjon)

•	 6 ganger større synsfelt enn standard 
sveisemasker

•	 Egen utgave for å feste på hjelm

OPTREL CLEARMAXX
•	 Slipemaske med suveren komfort
•	 Stort synsfelt
•	 Leveres også med friskluftenhet 

e3000 og TH3 partikkelfilter
•	 Meget lav vekt, kun 330 gram

OPTREL PANORAMAXX 2.5 
•	 Helautomatisk sveisemaske med 

slipefunksjon
•	 Blendingsgrad DIN 5 - 12, DIN 2,5 

som passiv (slipefunksjon)
•	 6 ganger større synsfelt enn standard 

sveisemasker
•	 Kan leveres med friskluftenhet e3000 

og TH3 partikkelfilter
•	 Meget lav vekt, kun 550 gram

SVEISEMASKER FOR OPTIMAL HMS
	

Bruksområder: All industri med sveising og sliping

TILBEHØR TIL SVEISING
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Tilbehør/ sveising 

OPTREL CRYSTAL 2.0 
•	 Verdens første helautomatiske 

sveisemaske med DIN 2.0 i passiv 
tilstand

•	 Blendingsgrad DIN 4 - 12, DIN 2 
som passiv (slipefunksjon)

•	 Leveres også med friskluftenhet e3000 
og TH3 partikkelfilter

•	 Meget lav vekt, kun 500 gram

OPTREL VEGAVIEW 2.5
•	 Sveisemaske med DIN 2.5 i passiv 

tilstand
•	 Blendingsgrad DIN 8 - 12, DIN 2.5 som 

passiv (slipefunksjon)
•	 Leveres også med friskluftenhet e3000 

og TH3 partikkelfilter
•	 Meget lav vekt, kun 480 gram

OPTREL e3000
•	 Beskytter mot røyk, gass og partikler
•	 Kan leveres med A1B1E1 gassfilter
•	 Automatisk luftkontroll
•	 Kan leveres med kullfilter
•	 Brukes i kombinasjon med optrel 

PAPR masker
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BRUKERGRUPPER OG BRUKSOMRÅDER

VIKTIGE EGENSKAPER
CD-METODEN

•	 Bolter med diameter 3 - 10 mm
•	 Kan sveises på tynnplate
•	 Ingen keramikkring eller dekkgass

SHORT CYCLE-METODEN
•	 Bolter med diameter 3 - 10 mm
•	 Bedre innbrenning i forhold til 

CD-metoden
•	 Anvendes med eller uten dekkgass

ARC-METODEN
•	 Bolter med diameter 3 - 25 mm
•	 Anvendelig på byggeplass/ -anlegg
•	 Anvendes med keramikkring eller 

dekkgass

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER:
•	 Stort utvalg av pistoler til ditt bruk
•	 Skjøtekabel for pistol

BOLTSVEISMETODER

Metoder:	  Sveising av bolter, skruer og festeelementer til metallkonstruksjoner

Bruksområder: Skipsindustri og offshore, mekanisk verksted, stål- og betongbygg

Tilbehør/ sveising

Skipsverft og offshore
Sveisebolter for montering av 
bakker ved sveising av plater 
i skipsskrog (ARC-metoden
med keramikkring)

Anti-skid (ARC-metoden
med keramikkring)

Forankring for betong
(ARC-metoden med 
keramikkring)

Sveisede gjengebolter og 
bolter med innvendige gjenger 
(CD-metoden)

Sveisede gjengebolter 
(SC-metoden)

Stål- og betongbygg

Mekanisk verksted

CD-metoden

SC-metoden

ARC-metoden
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Tilbehør/ sveising

GASSVELGER
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Tilbehør/ sveising

REPARASJONSSVEISING AV 
GRAVE- OG  ANLEGGSMASKINER

Maskindel Sveiseanvisning Ståltype OK
Elektroder

OK
Rørtråder

Sveiseoppgave

Gravetenner Påsveising av 
reparasjonsspiss

Smidd lavlegert 
stål

53.05
38.65

(67.45)

15.17
(200 O D)

Sveises i en varme, men unngå overoppheting av spis-
sen. La derfor temperaturen synke til 100-150°C før 
sveising av baksiden

Støpt, 
manganstål

67.45
(68.81)

200 O D Sveises kaldt, med avkjøling mellom hver streng. Gjøres 
enklest ved å arbeide med flere tenner samtidig, og vek-
sle mellom disse.

Slitasjebelegg Begge 
hovedgrupper

55H D
60 T

14MnNi

60 G M
55 O A
13 Mn 
O/G

Sveises uten forvarme, unngå overoppheting. Best 
slitebestandighet med OK Weartrode    60 T, legg OK 
67.45 under hvis det skal sveises i flere lag. For graving 
i stein, bruk OK 14MnNi på spissen for best slagfasthet.

Tannholdere 
og Holker

Utskiftning Diverse stål-
kombinasjoner 
kan forekomme

67.45
(68.81)

200 O D Hvis stålet er magnetisk, forvarm til ca 100°C, men 
unngå likevel for sterk tilleggsoppvarming under sveisin-
gen. Umagnetisk stål (manganstål) skal ikke forvarmes.

Slitasjebelegg 
innvendig

Seigherdet, 
lavlegert stål

30 35 G M For stål mot stål slitasje, legg ca 50mm lange strenger 
ved siden av hverandre på anleggsflaten. En lett for-
varme skader ikke.

Støpt 
frontstykke, 
manganstål

53.05 15.17 Legg strenger som ovenfor, men uten forvarme. På 
grunn av oppblanding med manganstålet gir et enkelt lag 
OK 53.05 stor hardhet.

Graveskuffer Oppbygging 
av nedslitte 
partier til opprin-
nelig tykkelse og 
hardhet

Ulegert stål 53.05 15.17 Sveises uten spesiell foranstaltninger, men underlaget 
må være rent.

Lavlegert 
seigherdet 
slitestål

30 35 G M Gå over underlaget med en brenner for å fjerne fukt og 
smuss, overdriv ikke varmetilførselen under sveising. Gir 
hardhet litt over utgangsmaterialet.

Manganstål 14MnNi 13 Mn 
O/G

Sveises uten forvarme, temperaturen i materialet må hel-
ler ikke komme for høyt under sveisingen. Sveisegodset 
herder under kaldbearbeiding.

Slitasjebelegg på 
flatene, punkt, 
strek, rutenett- 
sveising

Ulegert og 
lavlegert stål

55 H D
60 T

60 G M
55 O A

Underlaget lunkes/ renses for fukt og smuss med en 
brenner. For maks slitestyrke bruk OK Weartrode 60 T, 
eventuelt med OK 67.45 under ved sveising i flere lag.

Manganstål

Påsveising av 
skuffeskjær og 
sliteplater

Diverse stål-
kombinasjoner 
kan forekomme

67.45
(68.81)

200 O D Umagnetisk materiale sveises kaldt, magnetisk for-
varmes til 100°C. Sveis fra midten og ut mot sidene, la 
ikke temperaturen stige for høyt.

Hjørneskjær Påsveising av 
reparasjoshjørner

Lavlegert 
seigherdet 
slitestål

53.05
(67.45)

15.17
(200 O D)

Forvarmes til 200°C før sveising. Ved bruk av OK 67.45 
er 100°C forvarme tilstrekkelig.

Belter Påsveising av 
kamprofiler

Herdet stål 53.05
(67.45)

15.17
(200 O D)

Sveises kaldt for ikke å redusere hardheten i kammen. 
Sveis bare i fugen, ikke på kamoverflaten. Sveis fra mid-
ten og ut mot sidene.

Ledd, ruller,
skinner, hjul 
etc.

Hardsveisebel-
egg for metall 
mot metall og 
blandet slitasje

Diverse 
ståltyper

30
50

35 G M
60 G M

Sveises uten forvarme, men underlaget må være rent og 
tørt. Når sveisen skal bygges opp i flere lag, bør dette 
gjøres i en varme. OK Weartrode 50 gir hardere belegg 
enn OK Weartrode 30, sistnevnte vil slites raskest hvis 
de to går mot hverandre

Diverse utsatte 
punkter og 
flater

Hardsveisebel-
egg for beskyt-
telse mot slag og 
slitasje

Ulegert og høy-
fast konstruk-
sjonsstål

50
50 H D

60 G M NB! Typer oppført i parentes er alternativet en kan gripe 
til hvis sprekkproblemer oppstår.

Benytt ESABs minisveisehåndbok for å finne riktig varenummer på elektroder og rørtråd.
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Skjæreanlegg
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www.maskinregisteret .nowww.maskinregisteret .no 4544

Det nye skjæreanlegget er bygd på det gamle 
fundamentet.

Velger MicroStep for 
hurtig og sikker drift

DA AGILITY SUBSEA FABRICATION I TØNSBERG SKULLE SKIFTE UT SITT 
GAMLE SKJÆREANLEGG VAR DET VIKTIG Å VELGE EN EFFEKTIV OG DRIFTS-
SIKKER LØSNING. DERFOR FALT VALGET PÅ MICROSTEP OG MASKIN-
LEVERANDØREN EIVA-SAFEX AS.

I Tønsberg: Joppe Næss Christensen

AGILITY SUBSEA FABRICATION:

◀

VALGTE MICROSTEP

Da Agility Subsea Fabrication i Tønsberg 
skulle skifte ut sitt gamle skjæreanlegg var 
det viktig å velge en effektiv og driftssikker 
løsning. Valget falt derfor på Microstep og 
maskinleverandøren EIVA-SAFEX.

Europas ledende leverandør med optimale egenskaper på mekanikk og software
- Over 2700 anlegg levert til nå

•	 Fremst på software
•	 Fremst på roterende hode, 7. generasjon leveres nå
•	 Skjærebord designet som en «verktøymaskin» med høy løpenøyaktighet
•	 Multi Toolsmaskin med skjæring, boring, gjenging, plater, rør og profiler
•	 Patentert kalibreringsstasjon
•	 Nettservice og det beste regionale servicetilbudet i Norge
•	 EIVA-SAFEX har levert over 60 skjæreanlegg i Norge 

MICROSTEP

SKJÆREANLEGG

Se artikkel i TU 
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ROTATOR FOR FUGESKJÆRING 
Anbefales til MicroStep: MG, Combicut	

Skjæreanlegg

FORDELER
•	 Skjærer X-,Y- og K-kutt
•	 Automatisk kalibreringsenhet for 

3D-bevelling
•	 Med automatisk høydekontroll

FORDELER
•	 Rettskjæring og rotator kan benyttes 
•	 Fra 30 mm - 1500 mm diameter
•	 Uendelig rotasjon av emnet
•	 Inntil 12 tonn totalvekt på emnet

3D-BEVELLING HODE
Anbefales til MicroStep: Mastercut, Mastercut Compact

RØRKUTTER
Anbefales til MicroStep: Mastercut, Combibut, MG, MSF 	

FORDELER
•	 Skjærer X-,Y- og K-kutt
•	 Automatisk kalibreringsenhet for 

rotator
•	 Roterer uendelig 
•	 Minsker etterarbeid ved fugeskjæring 

grunnet meget presis rotator
•	 Inntil 52o skjæring av vinkel
•	 Med automatisk høydekontroll
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Skjæreanlegg

FORDELER
•	 Automatisk kalibrering av geometri
•	 Sikrer høy nøyaktighet ved 

fugeskjæring
•	 Reduserer behovet for service
•	 Sikrer økt oppetid på maskinen 

FORDELER
•	 Skjære Y- og K-kutt i tykke materialer
•	 Automatisk skjæring og scanning
•	 Beregnet for plasmaskjæring 

BORMASKIN
Anbefales til MicroStep: MG, Combicut

AUTOMATISK KALIBRERINGSENHET (ACTG)
Anbefales til MicroStep: Alle maskiner med rotator eller 3D-bevelling hode

ADDITIONAL BEVELLING PROCESS (ABT)
Anbefales til MicroStep: MG, Combicut, DRM, Aquacut 

FORDELER
•	 Kan leveres med automatisk verktøy-

bytte
•	 Automatisk smøring under boring gjen-

nom drillbits i tillegg til ekstern smøring
•	 Automatisk rengjøring av plate etter 

boring med trykkluft, alternativ med 
børste

•	 Automatisk høydekontroll
•	 Pneumatisk låsing av plate
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Skjæreanlegg

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 	Alt integrert på CNC
•	 	Tildekte skinner minimerer maskin-

skade og sikrer økt oppetid 
•	 Service via nettet
•	 Plasma – 40 mm

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Filter tilpasset skjæremaskin 
•	 Vifte
•	 Sikringsskap
•	 Oppgradering til pneumatisk styrt 

skjærebord

MICROSTEP – PL COMPACT
	

Bruksområder:  Små og mellomstore verksteder, mekanisk industri
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Skjæreanlegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Kalibreringsenhet
•	 Filter tilpasset skjæremaskin 
•	 Vifte
•	 Sikringsskap
•	 Oppgradering til pneumatisk styrt 

skjærebord

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 	Alt integrert på CNC
•	 Kan leveres med 3D-bevelling hode 

for fugeskjæring 
•	 	Tildekte skinner minimerer maskin-

skade og sikrer økt oppetid 
•	 Service via nettet
•	 Plasma – 40 mm
•	 Gass – 100 mm

MICROSTEP – MASTERCUT COMPACT
	

Bruksområder:  Små og mellomstore verksteder, mekanisk industri
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ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Filter tilpasset skjæremaskin 
•	 Vifte
•	 Sikringsskap
•	 Vannbord
•	 Oppgradering til pneumatisk styrt 

skjærebord
•	 Oppgradering til lineære føringer for 

bruk med high definition plasma

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Alt integrert på CNC
•	 	Tildekte skinner minimerer maskin-

skade og sikrer økt oppetid 
•	 Service via nettet
•	 Plasma – 50 mm
•	 Gass – 200 (250) mm
•	 Rørkutter – 700 mm 

MICROSTEP – MASTERCUT
	

Bruksområder:  Små og mellomstore verksteder, mekanisk industri

Skjæreanlegg
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Skjæreanlegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Filter tilpasset skjæremaskin 
•	 Sikringsskap
•	 Vannbord
•	 Rullevogner for rørkutter

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Alt integrert på CNC
•	 	Service via nettet
•	 Standard jernbaneskinner
•	 	HPR plasma – 80 mm
•	 Gass – 300 mm
•	 Rørkutter – 1500 mm
•	 Bormaskin – 4 - 40 mm
•	 Roterende hode for plasma
•	 Kalibreringsenhet for rotator
•	 Merkeutstyr
•	 	Inntil 50 m/min

MICROSTEP – COMBICUT 

Bruksområder:  Skipsindustri og offshore, mekanisk industri, tungindustri
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Skjæreanlegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Filter tilpasset skjæremaskin 
•	 Sikringsskap
•	 Vannbord
•	 Rullevogner for rørkutter

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Alt integrert på CNC
•	 	Tildekte skinner minimerer maskin-

skade og sikrer økt oppetid 
•	 	Service via nettet
•	 	HPR plasma – 80 mm
•	 Gass – 250 mm
•	 Rørkutter – 1500 mm
•	 Bormaskin – 4 - 40 mm
•	 Roterende hode for plasma
•	 Kalibreringsenhet for rotator
•	 Merkeutstyr
•	 	Inntil 56 m/min

MICROSTEP – MG
	

Bruksområder:  Skipsindustri og offshore, mekanisk industri, tungindustri
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Skjæreanlegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Kalibreringsenhet
•	 3D-scanner
•	 Filter tilpasset skjæremaskin 
•	 Sikringsskap
•	 Rullevogner for rørkutter

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Kraftig maskin for de tyngste 

oppgavene
•	 Alt integrert på CNC
•	 	Tildekte skinner minimerer maskin-

skade og sikrer økt oppetid 
•	 	Service via nettet
•	 Idéelt for skjæring av domer og rør
•	 Fugeskjæring med oksygen
•	 120O rotator med 1,5 m slaglengde
•	 Kalibreringsenhet for rotator
•	 Merkeutstyr
•	 	Inntil 62 m/min

MICROSTEP – DRM
	

Bruksområder:  Skipsindustri og offshore, mekanisk industri, tungindustri
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ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Filter tilpasset skjæremaskin 
•	 Sikringsskap

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 	Leveres i størrelse:
	 1,0 x 2,0 m
	 1,25 x 2,5 m
	 1,5 x 3,0 m
•	 Maks 4 kW strømkilde
•	 Kun for rett skjæring

MICROSTEP – MSF COMPACT 
	

Bruksområder:  Små og mellomstore verksteder, tynnplateindustri, produksjonsbedrifter 

Skjæreanlegg
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Skjæreanlegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Filter tilpasset skjæremaskin 
•	 Sikringsskap
•	 Rullevogner for rørkutter

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 	Lengde fra 1 - 12 m, 

bredde fra 1,5 - 3 m 
•	 	Kan leveres med 2 skjærehoder
•	 	Kan leveres med rørskjærer
•	 Kan leveres med fugeskjærer

MICROSTEP – MSF 
	

Bruksområder:  Produksjonsbedrifter, mekanisk industri, skipsindustri og offshore	 	
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Skjæreanlegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Sikringsskap
•	 Vannbord med utmatning
•	 Vannmykner
•	 Plasma
•	 Storsekk for slagg og sand

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Lengde 3 - 18 m, bredde 1,5 - 4 m
•	 Kan leveres med 4 løftestasjoner
•	 Kan leveres med fugeskjæring
•	 Kan leveres med rørkutter
•	 Alt integrert på CNC
•	 	Tildekte skinner minimerer maskin-

skade og sikrer økt oppetid 
•	 Service via nettet
•	 Hypertherm-pumper
•	 Bormaskin – 12 mm, som i kombina-

sjon med verktøy-veksler også kan 
gjenge 

MICROSTEP – AQUACUT
	

Bruksområder:  Produksjonsbedrifter, mekanisk industri, industridesign, offshore

Storsekk for slagg og sand
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Skjæreanlegg

ANBEFALTE TILLEGGSPRODUKTER
•	 Nestingprogram
•	 Utfoldingsprogram
•	 Sikringsskap
•	 Vannbord med utmatning
•	 Vannmykner
•	 Plasma
•	 Storsekk for slagg og sand

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Lengde 3 - 18 m, bredde 1 - 3 m 
•	 Kan leveres med 2 løftestasjoner
•	 Alt integrert på CNC
•	 	Tildekte skinner minimerer maskin-

skade og sikrer økt oppetid 
•	 Service via nettet
•	 Hypertherm-pumper
•	 Kan leveres med bormaskin M3 - M12

MICROSTEP – WATERCUT
	

Bruksområder:  Produksjonsbedrifter, mekanisk industri, industridesign, offshore

Storsekk for slagg og sand
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Programvare
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PROGRAMVARE
MICROSTEP

VIKTIGE EGENSKAPER
•	 Samme styring på alle maskiner
•	 Tilrettelagt for fjernhjelp som enkelt utføres fra EIVA-SAFEX eller MicroStep
•	 Windows 10 med 17” eller 24” touch-skjerm
•	 Ekstra skjerm på portal kan leveres som opsjon 
•	 Skjærebord kan deles i 2 soner for sikker og enkel bruk
•	 Automatisk kompensasjon for slitt elektrode
•	 Brukes sammen med Intranet, alle kan se hva som skjer og hente info
•	 Back-up av alle parametre kan enkelt gjøres av operatørene
•	 ”Snap-Shot” funksjon: hvis operatør oppdager feil, kan operatøren ta kopi av alle maski-

nens innstillinger og status når det skjer. Kan videresendes til service for kontroll

MICROSTEP CNC – STYRESYSTEM IMSNC 500
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ASPER BASIC
•	 Leveres som standard program på 

maskinen
•	 Brukes for å skjære plater med 

rettskjæring
•	 Nesting kan gjøres manuelt
•	 Inngang, utgang og rekkefølge legges 

til automatisk

ASPER NESTING
•	 Automatisk nesting av alle typer deler
•	 Automatisk rotasjon gir god utnyttelse 

av platen 
•	 Kan legges på server slik at flere har 

tilgang

ASPER BEVEL
•	 Enkel bruk for å lage X-, Y- og K-fuger
•	 Leveres som standard med rotator 

eller 3D-bevelling hode
•	 Automatisk høydekontroll
•	 Styrer også automatisk kalibrerings-

enhet for geometrien til brenneren

VIKTIGE EGENSKAPER 
•	 CAM software for skjæring med 

plasma, oksygen, vann og laser
•	 Tegning fra de fleste CAD-systemer 

kan importeres
•	 Leveres som standard software på alle 

MicroStep maskiner 
•	 Samme software uansett type maskin

MICROSTEP ASPERWIN
	

Programvare
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ASPER AIRSELECT
•	 Program for utfolding
•	 Bibliotek med rektangulære og 

sylindriske profiler 
•	 Airselect forutsetter Asper Nesting 

software
•	 Mye brukt til ventilasjonsrør

ASPER PIPE
•	 Software for skjæring av rør- og 

firkantprofiler
•	 Kan skjære sirkulære, ovale og 

rektangulære hull i rør- eller 
firkantprofiler

•	 Brukes på maskiner uten rotator 
eller 3D-bevelling hode

ASPER DOMESEL
•	 Standard maler som kan målsettes 

etter eget ønske for domer
•	 Krever bruk av rotator og scanner
•	 Reduserer behovet for tegning 

ASPER BIBLIOTEK
•	 Standard maler som kan målsettes 

etter eget ønske
•	 Finnes for plater og profiler
•	 Reduserer behovet for tegning 

samt øker produktiviteten av 
standardfigurer

MICROSTEP ASPERWIN 

Programvare



70

ECOSAFE

www.ecosafe.no  -  Ansvarlighet under alle forhold

Kontakt fagsjef Michal André Mikkelsen 	 michal@eiva-safex.no, 928 06 131

Lønnsomhet
ECOSAFE gir deg full oversikt over bedriftens 
utstyr samt den økonomiske besparelsen. 
Tidsbruken reduseres vesentlig ved ettersyn 
og årlig kontroll.

Sikkerhet
Løsningen hindrer at utstyr som krever bruker-
opplæring eller sertifikat for bruk, utleveres fra 
verktøybur eller lager til operatører som ikke 
har godkjent opplæring.

Dokumentasjon
All dokumentasjon lagres elektronisk i 
databasen ONIX og som kunde har du 
ekspresstilgang og eier dataene selv.

BEDRE OVERSIKT, ØKT SIKKERHET OG OPPETID
PÅ ARBEIDSUTSTYR

Et lite utvalg av RFID-chip og QR-merker

DIGITALISER ÅRLIG KONTROLL OG
DOKUMENTER TIL ARBEIDSUTSTYR 

Se video på vår YouTube-kanal 
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DOKUMENTASJON OG 
KONTROLL

PRETEC VALGTE Å DIGITALISERE

PRETEC valgte EIVA-SAFEX som leverandør og implementerte samtidig ECOSAFE 
løsningen på kontroll og dokumentasjon for å sette dette i system.

Sveiseren/ operatøren kan raskt og enkelt scanne 
QR-koden og sjekke status på maskinen/ utstyret 
og hente frem delelister, valideringsdokumenter, 
sertifikater og kontrollkort ved behov. 

Samlet har dette resultert i bedre oversikt, mindre 
papirer og ikke minst økt sikkerhet og oppetid på 
maskiner og utstyr. 
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Løft

Be om vår nye 
produktkatalog Løft 2019 eller 

følg QR-koden for å lese online
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LØFT

Dalmec er en av verdens ledende produsenter av manipulatorer for ulike formål med mer enn
60 000 produserte enheter hittil. De har over 50 års erfaring i design, produksjon og salg av
manipulatorer med gripeverktøy skreddersydd for kundene. I Norge har vi mange fornøyde kunder 
innen ulike bransjer. 

Vi kan tilby en enkel og driftsikker manipulator som 
letter arbeidet for operatøren.

HVILKE FORDELER KAN OPPNÅS?

•	 Unngå tunge løft
•	 Forbedre arbeidsmiljø
•	 Redusere faren for belastningsskader 
•	 Redusere sykefravær
•	 Tryggere arbeidsmiljø
•	 Øke produktiviteten

MANIPULATORER

Manipulatoren drives kun av trykkluft og egner 
seg utmerket for løfting og flytting av like produkter 
innenfor vektområdet 1200 - 1500 kg. 
 
Manipulatoren kan leveres i stasjonær utførelse 
fastmontert på gulv, eller på en baseplate som 
enkelt kan flyttes. Den kan også monteres på 
skinner i tak.
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RUD LØFTEPUNKTER
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TERRIER LØFTEKLYPER

BRUK AV PLATEKLYPER:
•	 Les alltid bruksanvisningen før plateklypen tas i bruk
•	 Plateklypene kan anvendes til transport og løft av stålplater og konstruksjoner 

med maks. hardhet på 37 HrC (345 HB, 1166 N/m) 
•	 For plater med større hardhet, be om Terriers «Hardox» klyper
•	 Plateklypene kan brukes under normale forhold; mellom -40°C til +100°C

Terrier plateklyper med kompakt design og lav egenvekt. Bruk av høyverdig stål i hus, løfteøye, 
tannsegment og sportapp, garanterer topp kvalitet og lang levetid. Alle Terrier plateklyper er 
forskriftsmessig og varig (gravert) merket med tillatt løftekapasitet, gripeområde og produksjons-
nummer.

Terrier plateklyper leveres med sertifikat og norsk bruksanvisning/ deleliste og er produsert i 
henhold til EU’s Maskindirektiv 2006/42/EF. 
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LØFTEMAGNET BUX NEO

HÅNDMAGNET THM
For løft og håndtering av lette materialer i små dimensjoner for hånd.  
Til løft av én og én plate i en platestabel.

Spør oss også om NEOHOT for temperaturer opptil 180°.

LØFTEMAGNET BM/ BMP
Batterimagnet med fjernstyring.
Kapasitet fra 1350 kg til 5000 kg på forespørsel.

Art. nr Modell Plateløft 
maks.

Løft av rundprofiler 
diameter min./ maks. 

Lengde Bredde Høyde Vektmm 
92101B NEO 150 150 kg* 65 kg*       Ø 40-100 mm 93 60 110 2,6 kg
92103B NEO 300 300 kg* 150 kg*     Ø 60-200 mm 152 100 164 10 kg
92106B NEO 600 600 kg* 300 kg*     Ø 65-270 mm 246 120 164 20 kg
92010B NEO 1000 1000 kg* 500 kg*     Ø 100-300 mm 306 146 236 40 kg
92015B NEO 1500 1500 kg* 750 kg*     Ø 150-350 mm 410 165 161 68 kg
92020B NEO 2000 2000 kg* 1000 kg*   Ø 150-350 mm 480 165 253 90 kg
*Angitte kapasiteter forutsetter rene/ støvfrie og jevne overflater.

Art. nr. Løftekraft*
maks.

Slepekraft Lengde Bredde Høyde Høyde mm VektUtvendig mål mm 
91002 120 kg   70 kg 140 84 30 172 1,2 kg
91004 170 kg 100 kg 140 116 25 172 1,7 kg
*Angitte kapasiteter forutsetter rene/ støvfrie og jevne overflater.
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TRYKKLUFTTALJE – TMH

Økt løftehastighet ved full last
•	 Løftehastighet: 5,4 m/min
   (TCR modell 2,8 m/min)

Økt levetid på gir
•	 Maskinklasse: M4
•	 Meget effektivt 3-stegs
   planetgir
•	 Genererer mindre varme

Hovedventil med O-ring
•	 God beskyttelse mot
   fremmedlegemer

Redusert støynivå
•	 Støynivå 80dBA eller lavere
   (TCR modell 88dBA)

Kraftige innfestningspunkter
for løs kjettingende og for
kjettingsamler M16 bolt

Laveste byggehøyde
•	 Kun 537 mm!

Finkjøring
•	 Løftehastighet på 0,59
   m/min med full last for
   presis løfting og senking

Sikringspunkt på taljehus
for sjakkel eller ståltau 
•	 Forenkler og sikrer
	 installasjon
•	 Dobbel sikring av talje
	 + full last med samme 
	 sikkerhetsfaktor!

Med deksel

Enkel montering/
demontering av
toppkrok eller 
koblingsplate
•	 Krever ingen
	 demontering
	 av taljehus 

For installasjon av egen
luftutgang 1” PT rørgjenger
for å lede bort luft (ytterligere
støyreduksjon)

God plassering av tilkobling 
for styretablå

Enkel utskifting av
kjettingføring fra
taljens utside 

Sikker endebryter
Mekanisk shut-off ved ende-
stopp og overbelastning
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Storsekk

DIN TOTALLEVERANDØR 
AV STORSEKK 

Kontakt fagsjef Lars Askhaven	 lars@eiva-safex.no, 915 45 535

Spesialsekk for oppdrettsnøter
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STORSEKK

EIVA-SAFEX tilbyr alle varianter av storsekk FIBC (Flexible Intermediate Bulk Contain-
ers), samt lagerfører standard sekker på alle våre avdelinger. Hurtig leveranse av spesial- 
sekker og sekker med logo/ trykk. Vi lagerfører også oransje Helikoptersekker med dobbel 
bunn.

Sekker for farlig gods/ UN-bagSekker for kildesortering 

Sekker for containertransport Merking av storsekk 
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Havbruk

DIN LEVERANDØR AV
FORTØYNINGSSYSTEMER

SAFEX 60 PLUSS®

Kontaktpersoner hos EIVA-SAFEX
Tommy Sivertsen Fagsjef havbruk	 tommy@eiva-safex.no, 976 96 774
Bjørn-Steve Jacklin Salgssjef Troms	 bjorn-steve@eiva-safex.no, 450 08 012
Ole Martin Martinsen Daglig leder		 martin@eiva-safex.no, 928 06 190

TRIVSEL FOR FISK OG MENNESKER GIR BEST RESULTAT!

EIVA-SAFEX har utviklet Norges beste 
fortøyningssystem. SAFEX 60 pluss® frigjør 
tid for drift og gir mer fokus på produksjon. 
Totalløsningen SAFEX 60 pluss® setter en 
ny standard med innovative og nyskapende 
tilleggsprodukter. 

SAFEX 60 pluss® montert som samlet 
løsning gir langt bedre driftssikkerhet og 
lettere inspeksjonsregime, ut hele perioden 
for anleggssertifikatet på 60 måneder (5 år).

EIVA-SAFEX har bransjens strengeste 
kontrollregime ved innkjøp med tester i 
strekkbenk og spektrometer. 

Våre produkter er optimalisert for lengst 
mulig levetid. Nominell levetid for systemet 
SAFEX 60 pluss® er 20 år. Klima, miljø, 
laster, fremmedelementer og andre forhold 
kan redusere levetiden, men vil avdekkes 
gjennom et etablert kontrollregime.

SAFEX 60 pluss® forutsetter ettersyn i 
samsvar med vår brukerhåndbok og 
selskapets egne rutiner, samt NS 9415 
og NYTEK-forskriften. 

Vårt sikkerhetskurs for oppdrettsnæringen 
vil bidra ytterligere til økt trygghet og frigjøre 
tid til drift og daglig produksjon. 
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GODT FORANKRET MED BUNNFESTE 
FRA EIVA-SAFEX

•	 Det starter med et godt bunnfeste
•	 Ønskes mer vekt i ankeret kan det enkelt monteres på ekstra loddplater

HAVBRUK

SAFEX® skiveholder - for sikrere jobb ombord
•	 Solid utførelse
•	 Tilpasses alle koblingsskiver 
      etter kundens ønske
•	 Roterer med båten

SAFEX® opphalerdregg
•	 Sertifisert dregg for sikkert løft av 

koblingsskiver og fortøyningsliner
•	 WLL 10 tonn og 5 tonn
•	 12 tonn sjakkel i topp
•	 6,5 tonn sjakkel i bunn

SIKKERHET VED UTSETTING, VEDLIKEHOLD OG 
INSPEKSJON

SAFEX® ELEPHANT 
- for ekstremt krevende bunnforhold

SAFEX® SHARK-anker
- setter seg på første forsøk

Animasjon av
montering
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Kompetanseoversikt

Prosessområde Navn/ Fagsjef Mobil E-postadresse

Sveisetilsett Johnny Vikanes
Jens Brudevoll

94 14 09 75
95 98 04 19

johnny@eiva-safex.no
jens@eiva-safex.no

priser – innkjøp Stian Norderud 92 80 61 48 stian@eiva-safex.no

Sveisemaskiner Kristoffer Lindh 92 80 61 27 kristoffer@eiva-safex.no

priser – innkjøp Stian Norderud 92 80 61 48 stian@eiva-safex.no

Østlandet Håvard Furuhaug 92 80 61 41 haavard@eiva-safex.no 
Vestland/ Rogaland Johnny Vikanes 94 14 09 75 johnny@eiva-safex.no 
Møre og Romsdal Jens Brudevoll 95 98 04 19 jens@eiva-safex.no 
Trøndelag Jan Baardsen 95 98 04 15 jan@eiva-safex.no
Nord-Norge Bjørn-Steve Jacklin 45 00 80 12 bjorn-steve@eiva-safex.no  

Plasmamaskiner Kristoffer Lindh 92 80 61 27 kristoffer@eiva-safex.no      

priser – innkjøp Stian Norderud 92 80 61 48 stian@eiva-safex.no  

Østlandet	 Håvard Furuhaug 92 80 61 41 haavard@eiva-safex.no 
Rogaland Frode Steinsland 98 22 55 19 frode@eiva-safex.no
Vestland Johnny Vikanes 94 14 09 75	 johnny@eiva-safex.no
Møre og Romsdal Jens Brudevoll 95 98 04 19 jens@eiva-safex.no
Trøndelag Jan Baardsen 95 98 04 15	 jan@eiva-safex.no
Nord-Norge Bjørn-Steve Jacklin 45 00 80 12	 bjorn-steve@eiva-safex.no

Automasjon Kristoffer Lindh 92 80 61 27	 kristoffer@eiva-safex.no
Aleksander Soltvedt
Jens Brudevoll 
Johnny Vikanes

98 22 55 16
95 98 05 19
94 14 09 75

aleksander@eiva-safex.no
jens@eiva-safex.no
johnny@eiva-safex.no

priser – innkjøp Stian Norderud 92 80 61 48 stian@eiva-safex.no 

 

SVEISE- OG SKJÆREPROSESSER

DIGITALISERING
Prosessområde Navn/ Fagsjef Mobil E-postadresse

www.ecosafe.no

Michal André Mikkelsen 92 80 61 31 michal@eiva-safex.no



83

KOMPETANSEPERSONER 

 
 
Prosessområde Navn/ Fagsjef Mobil E-postadresse

Kraner Jan Henrik Tørjesen 92 80 61 43 jan.henrik@eiva-safex.no
Manipulatorer Jan Henrik Tørjesen 92 80 61 43 jan.henrik@eiva-safex.no
Hydraulisk verk-
tøy/ service

Jan Henrik Tørjesen 92 80 61 43 jan.henrik@eiva-safex.no

Lars Helge Furstrand 98 22 55 12 lars.helge@eiva-safex.no

Fallsikring Trym Sveberg 92 80 61 21 trym@eiva-safex.no
Storsekk/ Lars Askhaven 91 54 55 35 lars@eiva-safex.no
Safebag ®
Faglig leder Øistein Riber 92 08 07 80 oistein@eiva-safex.no

Løfteutstyr

Oslo Jan Henrik Tørjesen 92 80 61 43 jan.henrik@eiva-safex.no 
Gianluca Coraggio 92 80 61 22 gianluca@eiva-safex.no
Pål Klæboe 90 80 56 16 paal@eiva-safex.no
Torbjørn Boye Müller 92 80 61 36 torbjorn@eiva-safex.no

Østlandet Håvard Furuhaug 92 80 61 41 haavard@eiva-safex.no
Michal André Mikkelsen 92 80 61 31 michal@eiva-safex.no
Lars Aslaksen 99 57 17 75 lars.a@eiva-safex.no

Vestfold Eivind Martinsen 92 80 91 01 eivind@eiva-safex.no
Trym Sveberg 92 80 61 21 trym@eiva-safex.no
Frank Erik Gravdal 92 80 61 93 frank@eiva-safex.no

Telemark Max Isdahl 92 80 61 16 max@eiva-safex.no
Agder Frank Andersen 97 98 64 79 frank.a@eiva-safex.no
Vestland Jacob Emil Nygaard 92 80 61 26 jacob@eiva-safex.no

Kjetil Førland 92 80 61 24 kjetil@eiva-safex.no
Møre Lars Helge Furstrand 98 22 55 12 lars.helge@eiva-safex.no

Andreas Øverås 98 22 55 13 andreas@eiva-safex.no
Trøndelag Tommy Sivertsen 97 69 67 74 tommy@eiva-safex.no

Stein Erik Knudsen 98 22 15 49 stein@eiva-safex.no
Ottar Noreng 99 21 73 15 ottar@eiva-safex.no

Nord-Norge Bjørn-Steve Jacklin 45 00 80 12 bjorn-steve@eiva-safex.no
Aksel Olaisen 45 00 80 13 aksel@eiva-safex.no

KRANER, FALLSIKRING OG LØFTEUTSTYR 
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Salgs- og leveringsbetingelser

SALGS- OG LEVERINGSBETINGELSER FOR EIVA-SAFEX AS 
Gjeldende fra 1. november 2017 og erstatter alle tidligere utgaver 

 
 
Innledning 
Disse betingelsene er gjeldende såfremt annet ikke 
er skriftlig avtalt. De gjelder for alle deler av vår 
leveranse, herunder også for montering, kurs, 
rådgivning, engineering, prosjektering, beregninger 
etc. 
 

Tilbud - priser 
Alle tilbud har en gyldighet på 14 dager hvis ikke 
annet er skriftlig avtalt. 
Prisene er basert på dagens priser fra utenlandske 
produsenter. Større dokumenterte endringer i 
produsentpriser og/eller valutakurser kan medføre 
endring av prisene uten forhåndsvarsel. Alle våre 
priser er eks. mva. Ordrer under kr 750,- belastes 
med et tillegg på kr 72,-. 
 

Forsendelse  
Levering skjer i samsvar med Incoterms 2010; EX 
WORKS fra våre lagre såfremt ikke annet er skriftlig 
avtalt. 
 

Leveringstid 
Angitt leveringstid i tilbudet forutsetter ordre uten 
opphold. For lagervarer tas forbehold om 
mellomsalg. 
 

Montering etc 
Avtalt montering belastes i samsvar med gjeldende 
priser for montering og service. Kostnader for 
sertifikat belastes i samsvar med gjeldende prisliste. 
Ekstraordinære kostnader for sertifikat fra produsent 
belastes særskilt. For tilkobling til nettet skal 
autorisert installatør for kundens regning benyttes. 
Kunden tar ansvar mot installatør såfremt ikke annet 
er skriftlig avtalt. 
 

Emballasje 
Alle priser er eks. emballasje. Emballasjen er 
normalt gratis. Paller og pallekarmer belastes. 
Spoler, tromler og kryss ved leveranse av wire 
belastes i samsvar med gjeldende priser.  
 

Betalingsbetingelser 
Forfallstiden er angitt på den enkelte faktura. 
Ved purring av faktura påløper omkostninger. Ved 
betaling etter forfall beregnes forsinkelsesrente med 
den til enhver tid gjeldende rente. 
 

Salgspant 
Vi har salgspant i leverte varer inntil de er fullt 
betalt, jf §§ 3-14 til 3-22 i panteloven. Kunden kan 
ikke montere, bearbeide eller videreselge varen slik 
at det kan krenke salgspanteretten, jf panteloven §§ 
3-19 og 3-20. 

 

Reklamasjoner 
Eventuelle reklamasjoner skal skje skriftlig uten 
opphold og innen 8 virkedager fra levering. 
 

Retur av varer 
Retur av varer skal ikke skje uten skriftlig avtale, og 
kunde belastes med minimum 20 % av fakturaverdi 
eller minimum kr 800,-. Alle fraktkostnader belastes i 
tillegg. Varer som er produsert etter kundens 
tegning, mal eller skisse tas ikke i retur.  
 

Garanti 
Garanti ytes på våre produkter i tråd med garanti fra 
våre leverandører.  
 

Erstatning 
Vårt erstatningsansvar ved forsinkelse og/eller 
mangel er begrenset til kundens direkte tap, og til 
maksimalt 15 % av avtalt pris (eks. mva) på 
vedkommende leveranse eller delleveranse. 
Erstatningsbegrensningen gjelder ikke ved grov 
uaktsomhet. 
 

Bruksanvisning/dokumentasjon 
Kjøper er forpliktet til å rette seg etter gjeldende 
bruksanvisning, sertifikater og retningslinjer for 
egenkontroll og årlig kontroll. Kopi av sertifikater 
belastes med kr 130,- pr stk. Kjøper står ansvarlig 
for å ta vare på bruksanvisning og manualer for drift, 
ettersyn og vedlikehold. Nødvendig kurs for 
operatører er kundens ansvar, og utstyr skal ikke 
benyttes uten godkjent kursopplæring og utstedt 
kursbevis. 
 

Trykkfeil, kataloger etc 
Vi tar forbehold om trykkfeil i produktkataloger og 
prislister. Avbildet produkt kan avvike fra gjeldende 
produkt pga endret design og endring fra produsent. 
Alle veiledninger og bruksanvisninger er veiledende. 
 

Utfyllende bestemmelser 
I den grad annet ikke følger av det ovenstående, 
gjelder vilkårene i NL 09 (for rene salg) eller NLM 10 
(for leveranser som inkluderer tjenester, herunder 
montering, kurs, rådgivning, engineering, 
prosjektering, beregninger etc). Disse kan bestilles 
hos Norsk Industri (www.norskindustri.no) og er for 
øvrig tilgjengelig en rekke steder på internett. 
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